Instalacje automatyki

Okregowa Spoétdzielnia Mleczarska Pigtnica

Oprogramowanie Wonderware MES
wspomaga zarzgdzanie pakowaniem
serkow wiejskich

Okregowa Spoéldzielnia Mleczarska w Pigtnicy jest jednym z liderow oferujacych szeroki asortyment pro-

duktéw mleczarskich i posiada prawie 50% udzial w sprzedazy serka wiejskiego na polskim rynku. Tajemnica

jej sukcesu tkwi nie tylko w prowadzeniu pod $cistym nadzorem technologiczno-sanitarnym w petni zautoma-

tyzowanego procesu produkcyjnego, ale takze w sigganiu po nowoczesne rozwigzania z dziedziny efektywne-

go zarzadzania i kontroli produkciji.

Chcac nadazy¢ z produkcja jed-
nego z flagowych wyrob6w i sprostac
wymaganiom popytu, ostatni etap linii
technologicznej serka zostal wypo-
sazony w jedng z najbardziej wydaj-
nych maszyn pakujacych w tej czesci
Europy. Jednak kluczowa kwestig jest
wlasciwy sposob zarzadzania pro-
dukcjg wraz z nadzorem efektywno-
§ci i utrzymania ciggu pracy. Dlatego
tez zarzad OSM Pigtnica zdecydowat
sie¢ na wprowadzenie systemu MES,
wspomagajacego zarzadzanie wydaj-
noscig produkcji maszyny pakujacej
serki wiejskie.

Wdrozenie systemu MES

Omawiany system oparto na
oprogramowaniu Wonderware MES,
aw szczeg6lnosci na module Wonder-
ware Performance Software, stuzacym
do analizy przestojow oraz wydajnosci
pracy maszyn.

Wdrozony system, dzieki wyko-
rzystaniu elastycznej architektury
ArchestrA, nie ingerujac w sposo6b
prowadzenia procesu, automatycz-
nie rejestruje stan, w jakim znajduje
sie¢ maszyna, na biezgco wyliczajac
wskaznik efektywnosciowy OEE.
Dzigki mozliwosci wykrycia najczest-
szych awarii, operatorzy zajmujacy si¢
utrzymaniem ruchu mogg ,uderzyc”

w zrédlo przyczyn przestojow, a nie
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Kolejka zlecern produkcyjnych w systemie wizualizacji Wonderware InTouch

tylko niwelowaé skutki zatrzymania.
Dodatkowo zostaty stworzone obiek-
ty przypominajace o zblizajacych sig
terminach prac konserwacyjnych,

analizujace pod wzgledem czasu pracy

lub ilosci wykonanych cykli dany pod-
zesp6l maszyny. Wybrane parametry
maszyny pakujacej logowane sg histo-
rycznie za pomocg oprogramowania
Wonderware Historian.

Zarzqdzania Produkcjq.

Information Server.

pakowanego asortymentu.

WYZNACZNIKI SUKCESU
Rezultaty
» Zestaw raportéw bedgcych bogatg bazg wiedzy dla dziatu Utrzymania Ruchu i
» Dostep do aktualnych danych z hali produkcyjnej poprzez portal internetowy
» W petni automatyczne logowanie standéw pracy oraz przestojow.
» Przypominanie o zblizajgcych sie konserwacjach danych podzespotéw maszyny.
» Odkrycie stabych punktéw w procesie pakowania i pézniejsza optymalizacja

przyczynity sie do zwiekszenie wskaznika wydajnosci OEE o 8%.
» Wprowadzenie zlecen produkcyjnych umozliwito kontrole jakosciowo-ilosciowq
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Na potrzeby systemu zostala

stworzona odrebna wizualizacja w

srodowisku Wonderware InTouch, Cele

poprzez ktéra uruchamiane sg kolejne o .
» Stworzenie jednolitego systemu

raportowania wydajnosci produkcji.

Kontrola aktualnego stanu maszyny.

Analiza wydajnosciowa poprzez

monitorowanie wskaznika OEE.

» Analiza mocy produkcyjnych oraz

ZUzycia surowcow.

zlecenia produkcyjne oraz rozliczana
jest produkcja. Dzieki Wonderware | »
MES - modul Performance Software |”»
- rejestrowane sg wszystkie parame-
try zwigzane z powstawaniem danego

asortymentu: poczawszy od zrédla su-

WYZNACZNIKI SUKCESU

Wyzwania

» Wuykrycie oraz eliminacja najczest-
szych przyczyn przestojow maszy-
ny pakujgce;j.

» Usprawnienie dotychczasowego
sposobu zarzgdzania produkcjg.

» Minimalizacja naktadu obowigz-
koéw dla operatoréw na potrzeby
systemu.

rowca, na dacie przydatnosci i infor-
macjach o osobie obstugujacej maszy- rezerwowe moce produkcyjne, a tym

ne skonczywszy. samym zwiekszy¢é wydajnosé linii.

(...). Wiedzielismy, Ze jest to mozliwe,

Kluczowe
efekty wdrozenia

Bezsprzecznie  najbardziej
miarodajng korzy$cia z wdro-
zenia systemu Wonderware sg
wszechstronne raporty, przy-
gotowane na potrzeby pracow-
nikéw dzialéw utrzymania ruchu
oraz kierownictwa. Zastgpily one do-
tychczasowy sposéb zbierania danych
o produkcji, a ponadto staty si¢ przy-
stepnym i szybkim Zrédiem informacji
na temat najczestszych awarii, stanoéw
pracy, konserwacji, czy rozliczen zaso- ale nie sqdziliSmy, Ze poprawa moze
béw zuzywanych podczas pakowania. byc¢ az tak duza. Uspokoito nas to, Ze
»Na podstawie raportu pokazujg- przy zwigkszeniu produkcji, linia nie
cego stopieri wykorzystania maszyny, bedzie ‘wgskim gardlem’ ograniczajg-

szef produkcji jest w stanie wyliczy¢ cym zdolnosci produkcyjne.” - prze-
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Raport przestojow Wonderware Information Server
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konuje Gtéwny Automatyk mleczarni
w Piatnicy.

Dostep on-line do wszystkich ra-
portéw oraz podstawowych i aktual-
nych parametréw zwigzanych z pako-
wanym asortymentem, zapewnia
portal raportowy Wonderware

Information Server. Pozwala to
na przeprowadzenie r6znorodnych
analiz, opartych o rzeczywiste dane

z dowolnego miejsca nie tylko na te-

renie zaktadu.

Wartg podkreslenia cechg syste-
mu jest fatwos¢ projektowania i roz-
woju aplikacji, jakg zapewnia archi-
tektura ArchestrA, oraz uproszczenie
zarzgdzania zleceniami produkcyj-
nymi w module Wonderware Perfor-
mance. Dzigki tym funkcjom czas
potrzebny na dodawanie zlecen do
kolejki dla zdefiniowanego wczesniej
asortymentu moze by¢ ograniczony do
minimum.

Mleczarnia w Pigtnicy, chcac
poprawiaé efektywnosc produkcji ko-
lejnych linii, rozwaza nastgpne wdro-
zenia na inne maszyny pakujace, przy
uzyciu tych samych zasobow sprzeto-
wych i licencyjnych: W przysztosci
chcemy rozbudowac system raporto-
wania o kolejne maszyny i linie pro-
dukcyjne, aby moéc w petni analizowa¢
prace naszego zaktadu.”- podsumowu-
je Gléwny Automatyk OSM Piatnica.

Aplikacja zostala wykonana przez
firme Milkomatic Sp. z o0.o0.




